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Abstract of DE1 9845576 

The device has two linearly counteracting damp carriages (12,14) which are moved by hydraulically operated pistons (16,24). 
The carriages have an equaliser mechanism, which ensures a symmetrical movement of the carriages. The pistons slide, but are 
unable to rotate and the equaliser mechanism is formed by a connecting link (18). The connecting link has a connecting block, 
which moves vertically relative to the axes of the pistons and connects with guides (41a) on the piston ends. The guides move in 
opposite directions to each other together with the pistons. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Vorrichtung zum zentrierten Spannen von Werkstiicken oder dergleichen 

@ Es wird eine Vorrichtung zum zentrierten Spannen von 
Werkstiicken oder dergleichen beschrieben, mit zwei line- 
ar gefuhrt gegeneinander bewegbaren Spannschlitten 
(12, 14), die durch druckmittelbeaufschlagte Kolben (16, 
24) angetrieben werden. Die Kolben (20, 22) sind unver- 
drehbar gefuhrt. Eine Gleichlaufeinrichtung, die als Kulis- 
sengetriebeeinrichtung (18, 18a, 42, 42a) ausgebildet ist, 
gewahrleistet eine symmetrische Bewegung der Spann- 
schlitten (12, 14). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum zentrierten 
Spannen von Werkstucken oder dergleichen gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Zum zentrierten Spannen von Werkstucken in Bearbei- 
tungsmaschinen, zum Spannen von Gegenstanden in Hand- 
lingseinrichtungen und dergleichen sind Vorrichtungen be- 
kannt, bei welchen das Werkstuck durch zwei linear gegen- 
einander bewegte Spannbacken, vorzugsweise Prisma- 
spannbacken erfaBt und klemmend gehalten wird, Zur Be- 
wegung der Spannbacken dienen Spannschlitten, die durch 
geeignete Betatigungsmittel gegeneinander bewegt werden. 

Urn die Spannschlitten spiegelsymmetrisch gegenein- 
ander zu bewegen, ist es bekannt, die Spannschlitten uber 
eine Spindel mittels eines Rechts- und eines Linksgewindes 
anzutreiben. Hier greift der Antrieb, vorzugsweise ein elek- 
tromotorischer oder hydraulischer Antrieb an der Spindel 
an. 

Weiter ist es bekannt, die Spannschlitten uber druckmit- 
telbeaufschlagte Zylinder-Kolben- Aggregate anzutreiben. 
Bei solchen druckmittelbeaufschlagten Spannvorrichtungen 
muB durch zusatzliche MaBnahmen fur einen zentrischen 
Gleichlauf der Spannschlitten gesorgt werden, urn ein zen- 
trisches Spannen zu gewahrleisten. Aus der 
DE93 13787U1 ist es hierzu bekannt, die durch zwei 
druckmittelbeaufschlagte Kolben gegeneinander verschieb- 
baren Spannschlitten uber Zahnstangen und ein gemeinsa- 
mes Ritzel in ihrer gegenlaufigen Bewegung zu koppeln. 
Der Aufbau dieser Vorrichtung ist allerdings nicht spiegel- 
symmeLrisch, so daB unterschiedliche Warmeausdehnung 
im Betrieb zu Ungenauigkeiten der Zentrierung fuhren 
kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung zum zentrierten Spannen von Werkstucken oder der- 
gleichen zu schaffen, die einfach und kompakt aufgebaut ist 
und eine hohe Zentriergenauigkeit gewahrleistet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch eine 
Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1. 

Vorteilhafte Ausfiihrungen und Weiterbildungen der Er- 
findung sind in den Unteranspruchen angegeben. 

ErfindungsgemaB erfolgt der Antrieb der beiden Spann- 
schlitten uber jeweils einen zugeordneten druckmittelbeauf- 
schlagten Kolben. Urn den zentrischen Gleichlauf der bei- 
den Kolben und damitder Spannschlitten zu gewahrleisten, 
ist eine Kulissengetriebeeinrichtung vorgesehen. Die Kol- 
ben sind unverdrehbar gefuhrt, so daB die druckmittelbeauf- 
schlagte Verschiebung der Kolben zu einer Bewegung der 
Kulissengetriebeeinrichtung und damit zu einem zwangs- 
laufigen Gleichlauf der Bewegung beider Kolben flihrt. 

GemaB einer vorteilhaften bevorzugten Ausfuhrung weist 
die Kulissengetriebeeinrichtung einen Kulissenstein auf, der 
senkrecht zur Axialrichtung der Kolben verfahrbar ist und 
mit den den Kolben jeweils zugeordneten Fuhrungseinrich- 
tungen in Eingriff stent, die in Axialrichtung der Kolben in 
zueinander entgegengesetzten Richtungen zusammen mit 
den Kolben verfahrbar sind. 

Somit ist sichergestellt, daB sich die beiden Kolben nur 
dann relativ zueinander bewegen konnen, wenn gleichzeitig 
der Kulissenstein senkrecht zur Kolbenbewegung verfahrt. 
Das senkrechte Verfahren des Kulissensteins ist nur dann 
moglich, wenn die beiden Fuhrungseinrichtungen zusam- 
men mit den Kolben sich absolut gleichmaBig bewegen. 

Dabei kann der Eingriff zwischen dem Kulissenstein und 
den Fuhrungseinrichtungen dadurch erfolgen, daB Eingriffs- 
vorspriinge, die an dem Kulissenstein an einander entgegen- 
gesetzten Seiten angeordnet sind, in PaBnuten der Fuhrungs- 
einrichtungen eingreifen. Allerdings ist es aber auch mog- 



lich, den Kulissenstein mit entsprechenden Fiihrungsnuten 
zu versehen, die dann jeweils Vorsprunge der Fuhrungsein- 
richtungen aufnehmen. 

Obwohl die Kulissenfiihrung verschiedenartig ausgefuhrt 
5 werden kann, ist es vorteilhaft, wenn die PaBnuten bzw. die 
Fiihrungsnuten der Fuhrungseinrichtungen zur Axialrich- 
tung der Kolben geneigt linear verlaufen. 

In bevorzugter Weise sind die Fuhrungseinrichtungen je- 
weils einstuckig mit dem entsprechenden Kolben ausgebil- 

10 del, erstrecken sich von den jeweils nach innen gerichteten 
Stirnfiachen der Kolben und sind im Querschnitt derart 
halbzylinderformig geformt, daB sie den Kulissenstein zwi- 
schen sich aufnehmen. 

Aufgrund des uber die Kulissengetriebeeinrichtung er- 

15 zwungenen Gleichlaufs ist es an sich ausreichend, wenn ei- 
ner der beiden Kolben durch das Druckmittel beaufschlagt 
und angetrieben wird. Bevorzugt wird jedoch eine Ausfuh- 
rung, bei welcher beide Kolben symmetrisch durch das 
Druckmittel beaufschlagt werden. Dies hat den Vorteil, daB 

20 sich die von dem Druckmittel beaufschlagte Kolbenfiache 
und damit die Vorschubkraft verdoppelt. 

Der symmetrische Aufbau der Vorrichtung sowohl in Be- 
zug auf die Kolben als auch in Bezug auf die Kulissengetrie- 
beeinrichtung bedingt, daB Warmeausdehnungen sich stets 

25 symmetrisch auswirken und die Genauigkeit der Zentrie- 
rung nicht nachteilig beeinflussen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrung dient als Zylinder fur 
beide Kolben ein StrangpreBprofil aus einem Nichteisenme- 
tall. In die durchgehende Bohrung des StrangpreBprofils 

30 werden die Kolben mit der zwischen den Kolben angeord- 
neten Kulissengetriebeeinrichtung als vormontierte Bauein- 
heit eingeschoben. Die beiden Stirnfiachen des StrangpreB- 
profils werden dicht verschlossen, so daB die Kolben und die 
Kulissengetriebeeinrichtung vollstandig gegen Schmutz, 

35 Spane usw. gekapselt sind. Das Druckmittel zum Beauf- 
schlagen der Kolben wird uber Bohrungen des StrangpreB- 
profils zugefuhrt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrung dient Hydraulikol als 
Druckmittel. In diesem Falle fullt das Hydraulikol den gan- 

40 zen Zylinderinnenraum des StrangpreBprofils aus, so daB 
das Hydraulikol nicht nur die Schmierung der Kolben be- 
wirkt, sondern insbesondere auch die Kulissengetriebeein- 
richtung sich in dem von dem Hydraulikol gefullten Zylin- 
derraurn befindet. Die Vorrichtung ist dadurch praktisch 

45 wartungsfrei. 

Die Ausbildung des die Kolben fuhrenden Zylinders als 
StrangpreBprofil ergibt einen auBerst kompakten Aufbau, da 
dieses StrangpreBprofil bzw. StranguBprofil gleichzeitig 
auch als Fuhrungsschiene fur die Spannschlitten dienen 

50 kann. Ist die Harte des Materials des StrangpreBprofils ins- 
besondere bei hohen Kippbeanspruchungen der Spann- 
schlitten nicht ausreichend, so konnen auf das StrangguB- 
profil zusatzlich gehartete Flihrungen aufgesetzt werden. 
Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 

55 Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher erlau- 
tert. Es zeigen 
Fig. 1 einen Axialschnitt durch die Vorrichtung; 
Fig. 2 einen Querschnitt durch die Vorrichtung gemaB der 
Schnittlinie a-b in Fig. 1; 

60 Fig. 3 einen vergroBerten Axialteilschnitl der Vorrichtung 
gemaB Fig. 1 ; 

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Vorrichtung gemaB der 
Schnittlinie c-d in Fig. 3; und 

Fig. 5 einen weiteren Axialschnitt der Vorrichtung in ei- 
65 ner gegenuber Fig. 3 urn 90° gedrehten Schnittebene. 

Die Vorrichtung weist einen Grundkorper bzw. ein 
StrangguBprofil 10 aus einem Nichteisen-Metall, vorzugs- 
weise aus Aluminium auf. Eine durchgehende zylindrische 



3 



4 



Bohrung bzw. Zylinderbohrung 46 des StrangguBprofils 10 
dient»als Zy lirTder. Die Unterseite des StrangguBprofils 10 ist 
mit einem in Langsrichtung verlaufenden Flansch 50 verse- 
hen, in welchen Bohrungen zur Befestigung der Vorrichtung 
eingebracht werden konnen. 

Auf der Oberseile des StrangguBprofils 10 ist eine Schlit- 
tenfuhrung 48 ausgebildet. Auf der Schlittenfuhrung 48 lau- 
fen spielfrei gefiihrt zwei bzw. linke und rechle Spannschlit- 
ten 12 und 14. Auf den Spannschlitten 12, 14 konnen in an 
sich bekannter Weise Spannbacken, z. B. Prismaspannbak- 
ken oder dergleichen montiert werden. 

In der Zylinderbohrung 46 laufen axial verschiebbar zwei 
bzw. linke und rechte Kolben 16 und 24, die jeweils durch 
Dichtringe bzw. Kolbenringe 30 abgedichtet sind. In die 
Mantelflache der Kolben 16 und 24 ist jeweils ein Mitneh- 
mer bzw. Mitnehmerkeil 20 eingesetzt. Der Mitnehmerkeil 
20 ist in einem Langsschlitz 52 des StrangguBprofils 10 ge- 
fiihrt und in den jeweiligen Spannschlitten 12 bzw. 14 einge- 
setzt, die jeweils zwei Abstreifer 28 aufweisen. Die Mitneh- 
merkeile 20 dienen somit einerseits als Verdrehsicherung fur 
die Kolben 16 und 24 und andererseits als Mitnehmer, urn 
die Spannschlitten 12 und 14 mittels der Kolben 16 und 24 
auf der Schlittenfiihrung 48 zu verschieben. 

An den einander zugewandten inneren Stimflachen der 
Kolben 16 und 24 sind jeweils sich aufeinander zu erstrek- 
kende Fiihrungseinrichtungen 42a einstuckig mit den Kol- 
ben 16 und 24 ausgebildet. Diese Fiihrungseinrichtungen 
42a sind halbzylinderformig bzw. im Querschnitt kreisseg- 
mentformig derart ausgebildet, daB die aufeinander zu wei- 
senden Flachen im wesentlichen parallel zueinander verlau- 
fen und zwischen sich einen Kulissenstein 18 aufnehmen 
konnen. 

Dieser Kulissenstein 18 ist an den jeweiligen, zu den In- 
nenflachen der Fiihrungseinrichtungen 42a weisenden Sei- 
ten mit Eingriffsvorsprungen 18a versehen, die in PaBnuten 
42 der Fiihrungseinrichtungen 42a eingreifen. Da diese PaB- 
nuten 42 spiegelsymmetrisch zueinander diagonal entlang 
der Innenflachen der Fiihrungseinrichtungen 42a verlaufen, 
wird durch eine Relativbewegung der Fiihrungseinrichtun- 
gen 42a aufeinander zu bzw. voneinander weg der Kulissen- 
stein 18 senkrecht zur Axialrichtung der Kolben 16 und 24 
in der Zeichnungsebene der Fig. 1 nach oben bzw. nach un- 
ten verfahren. Der Neigungswinkel bzw. Die Steigerung der 
PaBnuten 42 in bezug auf die Zylinderachse ist so gewahlt, 
daB keine Selbsthemmung derBewegung des Kulissenstein s 
18 bei der Bewegung der Kolben 16 und 24 auftre- 
ten kann. Insbesondere ist dieser Neigungswinkel kleiner als 
45° und betragt beispielsweise elwa 30°. 

In dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die PaBnuten 
42 derart ausgebildet, daB bei einer Bewegung der Kolben 
16 und 24 und somit auch der Fiihrungseinrichtungen 42a 
aufeinander zu der Kulissenstein 18 in Richtung gegen die 
Spannschlitten 12 und 14 hin verfahren wird. 

Selbstverstandlich kann diese Bewegung des Kulissen- 
steins 18 umgekehrt werden, indem die PaBnuten 42 entlang 
der anderen Diagonalen angeordnet werden. 

Um eine sichere Fiihrung des Kulissensteins 18 zu ge- 
wahrleisten, lauft dieser mit einer nicht naher bezeichneten 
Bohrung auf einem Fiihrungs-Fixierbolzen 22, der die Zy- 
linderbohrung 46 diametral durchsetzt. Es konnen auch 
mehrere Fiihrungs-Fixierbolzen verwandt werden. 

In dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist der Fiihrungs- 
Fixierbolzen 22 von der Unterseite her in das StrangpreB- 
profil eingefuhrt und ist iiber O-Ringe 32 abgedichtet, so 
daB ein evtl. in der Kulissengetriebeeinrichtung beflndliches 
Fluid nicht nach auBen austreten kann. 

Wird nun iiber entsprechende Hydraulikkanale (s. Fig. 2, 
Positionen 38 und 40) Hydraulikol zu- bzw. abgefuhrt, so 



bewegen sich die beiden Kolben 16 und 24 aufeinander zu 
bzw. voneinander weg. Durch diese gegenseitige Relativbe- 
wegung bewegen sich aufgrund der einstiickigen Ausbil- 
dung mit den Kolben 16 und 24 auch die Fiihrungseinrich- 
5 tungen 42a, so daB die Eingriffsvorsprunge 18a des Kulis- 
sensteins 18 in den PaBnuten 42 der Fuhrungseinrichtung 
42a zwangsgefiihrt werden und sich der Kulissenstein 18a in 
der Zeichnungsebene nach oben bzw. nach unten bewegt. 
Dadurch ist ein spielfreier absoluter Gleichlauf der Kol- 

10 ben 16 und 24 sichergestellt. 

Zur Montage wird der Kulissenstein 18 zusammen mit 
den Fiihrungseinrichtungen 42 und den entsprechenden Kol- 
ben 16 und 24 in die Zylinderbohrung 46 eingesetzt und so 
weit verschoben, daB der Fiihrungs-Fixierbolzen 22 die 

15 Bohrung in dem Kulissenstein 18 durchdringen und festge- 
zogen werden kann. 

Dann werden die Mitnehmerkeile 20 durch die Langs- 
schlitze 52 in die Kolben 16 und 24 eingesetzt und in dem 
gezeigten Ausfuhrungsbeispiel mittels Schrauben 44 mit 

20 den entsprechenden Kolben 16 und 24 fest verbunden. An- 
schlieBend wird die Zylinderbohrung 46 an beiden Stimfla- 
chen jeweils durch Zylinderdeckel 26 verschlossen, die je- 
weils mittels ORingen 32 abgedichtet sind. 
Parallel zu der Zylinderbohrung 46 fiihren Hydraulikka- 

25 nale bzw. Druckmittelbohrungen 38 und 40 durch das 
StrangguBprofil 10. Querbohrungen 54 verbinden die 
Druckmittelbohrung 38 jeweils mit den Zylinderkammern 
zwischen den auBeren Stimflachen der Kolben 16 und 24 
und den Zylinderdeckeln 26. Querbohrungen 56 verbinden 

30 jeweils die Dmckmittelbohrung 40 mit der Zylinderkammer 
zwischen den inneren Stimflachen der Kolben 16 und 24. 
Die Querbohrungen 54 und 56 werden nach dem Einbringen 
in das StrangguBprofil 10 nach auBen verschlossen. 
Den Druckmittelbohrungen 38 und 40 wird zur Betati- 

35 gung der Vorrichtung gesteuert Hydraulikol zugefiihrt. Wer- 
den die Kolben 16 und 24 iiber die Druckmittelbohrung 38 
mit Hydraulikol beaufschlagt, so werden die Kolben 16 und 
24 gegeneinander geschoben. Bei der Verschiebung der Kol- 
ben 16 und 24 versetzen diese iiber die Fuhrungseinrichtun- 

40 gen 42a den Kulissenstein 18 in der Zeichnungsebene von 
Fig. 1 in eine nach oben gerichtete Bewegung. Der Kulis- 
senstein 18 erzwingt dadurch einen absoluten Gleichlauf der 
Kolben 16 und 24 in Bezug auf das Zentrum. In entspre- 
chendem zentrischen Gleichlauf werden die Spannschlitten 

45 12 und 14 durch die Kolben 16 und 24 fur die SchlieBbewe- 
gung mitgenommen. Durch den auf die Kolben 16 und 24 
wirkenden Hydraulikdruck wird der Kulissenstein 18 derart 
bewegt, daB die Spannschlitten 12 und 14 in ihrer SchlieB- 
bewegung vollig spielfrei zentriert gleichlaufen. 

50 Zum Offnen der Spann vorrichtung werden die Kolben 16 
und 24 iiber die Druckmittelbohrung 40 beaufschlagt, so daB 
sie auseinanderbewegt werden. 

Die Kolben 16 und 24 sowie die Kulissengetriebeeinrich- 
tung sind vollstandig in dem StrangguBprofil 10 gekapselt 

55 und somit gegen Schmutz, Spane und sonstige Umgebungs- 
einfliisse geschutzt. Da die Zylinderbohrung 46 vollstandig 
mit Hydraulikol gefullt ist, sind die Kolben 16 und 24, die 
Fiihrungseinrichtungen 42a und der Kulissenstein 18 stets 
von Hydraulikol umgeben und zwangslaufig geschmiert. 

60 

Bezugszeichenliste 



10 StrangprcBprofil, StrangguBprofil 
12 Spannschlitten, links 
65 14 Spannschlitten, rechts 
16 Kolben, links 
18 Kulissenstein 
18a Eingriffsvorsprung 
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20 Mitnehmereinrichtung 
22 Ftthrufigs-Pixierbolzen 
24 Kolben, rechts 
26 Zylinderdeckel 

28 Abslreifer 5 
30 Dichlring 
32 O-Ring 
34 Dichtring 
36 O-Ring 

38Hydraulikkanal 10 
40 Hydraulikkanal 
42 PaBnut 

42a Fiihrungseinrichtung 
44 Schrauben 

46 Zylinderbohrung 15 
48 Schlittenfuhrung 
50 Flansch 
52 Langsschlitz 
54 Querbohrung 

56 Querbohrung 20 
Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum zentrierten Spannen von Werk- 
stucken oder dergleichen, mit zwei linear gefuhrt ge- 25 
geneinander bewegbaren Spannschlitten, die durch 
druckmittelbeaufschlagte Kolben angetrieben werden, 
und mit einer Gleichlaufeinrichtung, die eine symme- 
trische Bewegung der Spannschlitten gewahrleistet, 
dadurch gekennzeichnet, da6 die Kolben (20, 22) un- 30 
verdrehbar gefuhrt sind und daB die Gleichlaufeinrich- 
tung eine Kulissengetriebeeinrichtung (18, 18a, 42, 
42a) ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kulissengetriebeeinrichtung einen 35 
Kulissenstein (18) aufweist, der senkrecht zur Axial- 
richtung der Kolben (16, 24) verfahrbar ist und mit den 
Kolben (16, 24) jeweils zugeordneten Fuhrungsein- 
richtungen (42a) in Eingriff steht, die in Axialrichtung 
der Kolben (16, 24) in zueinander entgegengesetzten 40 
Richtungen zusammen mit den Kolben (16, 24) ver- 
fahrbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kulissenstein (18) an einander entge- 
gengesetzten Seiten EingrifTsvorsprunge (18a) auf- 45 
weist, die jeweils in spiegelsymmetrisch zueinander 
verlaufende PaBnuten (42) der Fuhrungseinrichtungen 
(42a) eingreifen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kulissenstein an einander entgegen- 50 
setzten Seiten spiegelsymmetrisch zueinander verlau- 
fende Fuhrungsnuten aufweist, in die jeweils Vor- 
spriinge der Fuhrungseinrichtungen eingreifen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die PaBnuten (42) bzw. die Fuh- 55 
rungsnuten der Fiihrungseinrichtung (42a) zur Axial- 
richtung der Kolben (16, 24) unter einem Selbsthem- 
mung vermeidenden Winkel geneigt linear verlaufen. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuh- 60 
rungseinrichtungen (42a) jeweils einsuickig mit dem 
entsprechenden Kolben (16, 24) ausgebildet sind, sich 
von den jeweiligen nach innen gerichteten Stirnflachen 
der Kolben (16, 24) aus erstrecken und halbzylinder- 
formig derart geformt sind, daB sie den Kulissenstein 65 
(18) zwischen sich aufnehmen. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kol- 



ben (16, 24) und die Kulissengetriebeeinrichtung (18, 
18a, 42, 42a) axial fluchtend in eine Zylinderbohrung 
(46) eingesetzt und in Axialrichtung der Zylinderboh- 
rung (46) zentriert sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zylinderbohrung (46) in einem 
StrangguBprofil bzw. StrangpreBprofil (10) aus einem 
Nichteisen-Metall ausgebildet ist und an ihren stimsei- 
tigen Enden durch Zylinderdeckel (26) abgeschlossen 
ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kolben (16, 
24) als doppelt wirkende Kolben ausgebildet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB beide Kolben 
(16, 24) symmetrisch mit Druckmittel beaufschlagt 
werden. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Druckmittel 
Hydraulikol ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das StrangpreBprofil (10) zu der Zylin- 
derbohrung (46) parallel verlaufende Druckmittelboh- 
rungen (38, 40) zum Zufuhren des Druckmittels auf- 
weist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an dem StrangpreBprofil (10) eine Schlit- 
tenfuhrung (48) fur die Spannschlitten (12, 14) ange- 
formt ist. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , daB die Kolben (16, 
24) durch eine Mitnehmereinrichtung (20) mit dem je- 
weiligen Spannschlitten (12, 14) verbunden sind, die 
sowohl die Verdrehsicherung der Kolben (16, 24) als 
auch die Mitnahme der Spannschlitten (12, 14) durch 
die Kolben (16, 24) bewirkt. 
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